

检  查  成  绩  表

	图   番
	JST002F
	检查日期
	2017-6-20
	审 核
	担当
	检查员

	品   名
	SLIDER GUIDE
	出货数量
	965
	
	
	

	顾客名称
	MCC
	测 定 数
	20PCS
	**
	沈*
	吴*

	顾客图号
	255SDH
	定单号码
	PDS22
	
	
	

	

	测定项目
	外径偏芯
	距离
	外径
	孔内径
	面粗度
	宽度
	孔深

	测定器具
	百分表
	投影仪
	游标卡尺
	塞规
	面粗度仪
	游标卡尺
	高度计

	 图面规格

NO
	↗ 0.05 A
	18.5 ± 0.2
	Φ 26(+0.2/0)
	2-Φ8(+0.1/
+0.05)
	1.6 a MAX
	29(0/-0.2)


	2-5.5 ± 0.4

	1
	0.03
	18.54
	26.149
	OK
	1.1
	28.918
	5.448

	2
	0.04
	18.53
	26.136
	OK
	0.8
	28.917
	5.467

	3
	0.03
	18.56
	26.123
	OK
	0.9
	28.923
	5.442

	4
	0.05
	18.55
	26.134
	OK
	1.0
	28.915
	5.455

	5
	0.04
	18.56
	26.157
	OK
	0.9
	28.918
	5.458

	6
	0.04
	18.55
	26.151
	OK
	1.1
	28.915
	5.455

	7
	0.05
	18.57
	26.128
	OK
	0.7
	28.906
	5.477

	8
	0.04
	18.57
	26.146
	OK
	0.8
	28.885
	5.456

	9
	0.03
	18.53
	26.162
	OK
	0.9
	28.910
	5.463

	10
	0.04
	18.55
	26.147
	OK
	0.8
	28.901
	5.442

	11
	0.03
	18.54
	26.134
	OK
	1.0
	28.884
	5.450

	12
	0.05
	18.56
	26.151
	OK
	0.9
	28.886
	5.451

	13
	0.03
	18.55
	26.134
	OK
	0.7
	28.881
	5.443

	14
	0.04
	18.54
	26.142
	OK
	0.8
	28.889
	5.461

	15
	0.03
	18.54
	26.155
	OK
	1.0
	28.892
	5.439

	16
	0.05
	18.55
	26.145
	OK
	0.8
	28.895
	5.442

	17
	0.03
	18.54
	26.160
	OK
	1.0
	28.900
	5.466

	18
	0.03
	18.53
	26.165
	OK
	0.9
	28.923
	5.463

	19
	0.04
	18.54
	26.164
	OK
	0.9
	28.894
	5.451

	20
	0.03
	18.56
	26.145
	OK
	0.9
	28.924
	5.434

	测定项目
	同轴度
	内径
	垂直度
	面粗度
	内径
	面粗度
	孔深

	测定器具
	治具
	塞规
	治具
	面粗度仪
	塞规
	面粗度仪
	游标卡尺

	 图面规格

NO
	◎ Φ 0.05 X
	Φ 14(+0.085/+0.060)
	⊥ Φ 0.1 X
	1.6a MAX
	Φ 22(+0.015/-0.005)
	1.6a MAX
	10.0(+0.4/0)

	1
	0.04
	OK
	OK
	0.9
	OK
	0.8
	10.11

	2
	0.03
	OK
	OK
	0.9
	OK
	1.0
	10.13

	3
	0.02
	OK
	OK
	1.1
	OK
	0.7
	10.12

	4
	0.03
	OK
	OK
	0.8
	OK
	1.0
	10.13

	5
	0.04
	OK
	OK
	1.0
	OK
	0.8
	10.10

	6
	0.02
	OK
	OK
	0.8
	OK
	1.0
	10.15

	7
	0.03
	OK
	OK
	0.9
	OK
	1.1
	10.14

	8
	0.03
	OK
	OK
	1.1
	OK
	1.1
	10.12

	9
	0.04
	OK
	OK
	0.9
	OK
	1.0
	10.12

	10
	0.03
	OK
	OK
	1.0
	OK
	0.9
	10.11

	11
	0.02
	OK
	OK
	0.8
	OK
	0.8
	10.15

	12
	0.04
	OK
	OK
	0.9
	OK
	0.8
	10.13

	13
	0.03
	OK
	OK
	0.7
	OK
	1.0
	10.12

	14
	0.04
	OK
	OK
	1.1
	OK
	0.7
	10.11

	15
	0.04
	OK
	OK
	0.9
	OK
	1.0
	10.14

	16
	0.02
	OK
	OK
	0.7
	OK
	0.7
	10.10

	17
	0.03
	OK
	OK
	1.0
	OK
	0.9
	10.12

	18
	0.02
	OK
	OK
	0.8
	OK
	0.8
	10.11

	19
	0.04
	OK
	OK
	0.8
	OK
	0.8
	10.11

	20
	0.03
	OK
	OK
	0.7
	OK
	0.9
	10.16

	测定项目
	密度
	含油率
	硬度
	硬度
	气密性
	破坏强度
	外观

	测定器具
	天平
	天平
	硬度计
	硬度计
	气密性测定仪
	抗压机
	目视

	 图面规格

NO
	6.8 g/cm3 MIN
	3vol%MIN
	HRA 62 MIN
	Hv(0.1)550  EHT:0.3 MIN
	4.5 cm3MIN
	35 KN MIN
	无裂纹碰伤崩损锈等

	1
	6.82
	7.35
	72
	598
	6
	45.1
	OK

	2
	6.85
	7.85
	75
	619
	6
	46.3
	OK

	3
	6.83
	7.21
	71
	623
	6
	45.3
	OK

	4
	6.84
	7.75
	72
	635
	6
	47.0
	OK

	5
	6.86
	7.10
	72
	610
	6
	45.0
	OK

	6
	6.83
	7.15
	74
	609
	6
	44.7
	OK

	7
	6.84
	7.20
	73
	595
	6
	45.9
	OK

	8
	6.85
	7.63
	75
	625
	6
	46.3
	OK

	9
	6.87
	7.36
	75
	630
	6
	46.1
	OK

	10
	6.86
	7.40
	73
	622
	6
	45.3
	OK

	11
	6.84
	7.22
	72
	615
	6
	45.8
	OK

	12
	6.84
	7.12
	73
	605
	6
	44.8
	OK

	13
	6.85
	7.16
	72
	620
	6
	44.9
	OK

	14
	6.87
	7.14
	71
	610
	6
	45.8
	OK

	15
	6.86
	7.18
	73
	613
	6
	45.7
	OK

	16
	6.85
	7.08
	74
	619
	6
	45.2
	OK

	17
	6.87
	7.28
	71
	593
	6
	44.9
	OK

	18
	6.83
	7.60
	73
	624
	6
	46.2
	OK

	19
	6.86
	7.55
	72
	633
	6
	44.9
	OK

	20
	6.84
	7.44
	74
	608
	6
	45.0
	OK
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